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Ileri Uretim Planlama moduill, tezgah yiikleme/gizelgeleme islemini, sistemdeki
verilerin optimizasyon motoruna gonderilmesi, optimizasyon motoru tarafindan en iyi
cizelgenin belirlenmesi, sonuglarin sisteme geri déndirilmesi ve goérsel olarak
izlenmesi/dizenlenmesi adimlarinin uygulanmasi sonucu gergeklestirir.

Ileri Uretim Planlama modiill iki ana parcadan olusur.

1- Fusion@6 Temelset igerisindeki bélimler

2- Optimizasyon motoru (NEO)

1. Temelset Ileri Uretim Planlama Isleyisi

Cizelgeleme iglemi, Uretilecek mamul ve yari mamullerin, Uretim asamalarinda
gerceklesecek operasyonlarinin, fabrikada mevcut is istasyonlarinin ve makinelerin
kapasitelerine gore en optimum sekilde nasil dagitilabilecedinin bulunabilmesi igin
yapilir. Dolayisiyla cgizelgeleme islemi; Uretilecek Grinlerin neler oldugunu, Malzeme
Gereksinim Planlama bélimunden kaydedilen tretim planindan; Griinlerin hangi
operasyonlari igerdigini, bu operasyonlarin sirasini, sliresini ve hangi is istasyonunda
yapildigi gibi bilgileri Griin adaglari/rota kayitlarindan; fabrikadaki mevcut is
istasyonlarinin ve makinelerin neler oldugu ve kapasiteleri ile calisma zamanlarini,
yine MRP modilinde mevcut kayit sisteminden; ve varsa mevcut stoklarin
durumlarini, planlama yapilacak olan tarihe kadar teslim edilecek malzeme
miktarlarini, planlanmis lretilecek is emirlerini, ilgili modullerinden almaktadir.
Cizelgeleme islemi ve bu dékiimanin anlasilabilmesi igin, siparis, stok, Gretim ve mrp
moddllerinin ilgili kavramlarinin etraflica bilinmesi gerekmektedir. Cizelgeleme islemi
sirasinda modullerden derlenecek verinin detayl acgiklamasi igin bknz: Islem Penceresi
/ Génderilen Paket Iceridi.

Ileri Uretim Planlama islemleri, temelset icerisinde, MRP modiiliinde bir tek ekran
Uzerinden yapilmaktadir. Ancak stok, cari, fatura, tretim gibi bircok modulde kayith
baska verilerden etkilenmektedir. ileri Uretim Planlama ekraninda kullanici,
cizelgeleme icin paketler hazirlayip her birini ayrn ayn calistirabilmektedir. Paket
kullanimi amaglarindan biri, paketleri planlama dénemleri bazinda hazirlamak ve
saklamak olabilir. Ornegin, ikiser haftalik désnem araliyinda planlama yapiliyorsa, her
iki hafta icin yeni bir paket hazirlanip, énceki haftalarin planlanmis paketleri arsiv
olarak saklanabilir.

Paketler, Temelset modiillerinde tanimli verilerin, optimizasyon motorunun (NEO)
anlayacagi formata getirilmis seklidir. Cizelgeleme islemi, 6ncelikle hangi mamulun
hangi tarihte Uretilmesi gerektigi bilgisini gerektirmektedir. Paket hazirlama islemi bu
veriyi, MRP modulinin Malzeme Gereksinim Planlama bdlimd icin girilmis olan Gretim
plani kayitlarindan (bknz: MRP / Malzeme Gereksinim Planlama, Uretim Plani
Dengeleme, Gereksinim Planlama Olusturma), belirlenen tarih araligi igin
olusturacaktir. Uretim plani disinda, mevcut bircok bilgi derlenerek pakete
eklenmektedir. Paketin kapsadigi verilerin detayi icin bknz: Ileri Uretim Planlama /



Génderilen Paket Iceridi.

Paketin NEO'ya gbénderilmesi sonrasinda, motor kendi kendine ard alanda calisacak ve
cizelgeleme sonugclarini olusturacaktir. Bu slire icinde temelset tarafinda baska
islemler yapilabilir, ekranda beklemeye gerek yoktur. Hatta program ve bilgisayar
dahi kapatilabilir. Temelset tarafinda hazirlanan paket, NEO'nun islemesi icin talep
kuyruguna atilmaktadir. NEO, gelen paketleri sirasiyla kuyruktan alip ard alanda
optimizasyon islemi yapacak ve her bir talep paketi icin olusan sonug paketini sonug
kuyruguna yigacaktir. Islemin tamamlandidina ve sonugclarin olustuguna dair temelset
tarafina herhangi bir uyar gelmemektedir. Kullanici istedigi zaman sonug olusup
olusmadigina dair kontrol yapabilmektedir. Kontrol islemi sonuglarin olusup
olusmadigini bildirir. Sonug paketi olusmus ise, temelset tarafinda, kullanici sonug
kuyrugundan paketi alabilir ve sonuglari gérsel olarak izleyebilir. Kuyruk kullanimi igin
bknz : NEO/ Neo Test/Admin Console / Mesaj Kuyruklari; NEO Middleware Kurulum
Kilavuzu.

Ozet olarak islem sirasi asagidaki gibidir.

islem Sirasi;

1- Yeni paket hazirlama ve génderim (Temelset)
2- Tezgah yilkleme/gizelgeleme islemi (Optimizasyon motoru, NEO)
3- Sonug paketi kontrol ve sonuglarin alinmasi (Temelset)

4- Sonuclarin irdelenmesi (Temelset)

2. Ileri Uretim Planlama Parametreleri
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ileri Uretim Planlama; MRP modiilii/Parametreler secenedinde, MRP II sekmesinde
Ileri Uretim Planlama parametresi isaretli oldugu durumda moddl kullanilabilecektir.
Bu parametre isaretlendiginde, parametrelerde Ileri Uretim Planlama sekmesi
olusacaktir.

2.1 1Ileri Uretim Planlama Sekmesi
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Dosya Bilgileri;

Mesaj Kuyruk Adresi; ileri Uretim Planlama isleminde, temelset ile server'a
ylklenen optimizasyon motoru (NEO), etkilesimli olarak galismaktadir. Temelset
tarafindan, planlama igin talep paketleri génderilmekte, bu paketler, NEO tarafindan
islenmekte ve temelsete sonuc paketleri génderilmektedir. Talep ve sonug paketleri
kuyruklara yigilmakta ve programlar, bu kuyruklardan paketleri almak kaydiyla islem
yapmaktadir. Kuyruklarin olustugu yer, NEO'nun yuklendigi server'dir. Bu sahada,
server olan makinenin IP adresi belirtilmelidir. NEO kurulum ve kuyruk islemleri igin
bknz : NEO/ Neo Test/Admin Console / Mesaj Kuyruklari; NEO Middleware Kurulum
Kilavuzu.

Giden/Gelen Dosya Yolu; Temelset ile NEO arasinda giden/gelen paketlerin
yazilacagi dizindir. Bu dizin, NEO kurulumu sirasinda belirlenir ve galisacak
kullanicilara, bu dizin icin gerekli haklar tanimlanir. bknz : NEO Middleware Kurulum
Kilavuzu

Siire Bilgileri;

Bu bélimde tanimlanan parametreler, ileri Uretim Planlama bdlimiinde hazirlanan
paketler igin varsayilan dederleri olusturacaktir. Paket hazirlama sirasinda, her paket
icin farkli parametre degerleri verilebilecektir. Bknz:Ileri Uretim Planlama / Paket
Hazirlama.

Maksimum Calisma Siiresi; NEO igin belirlenecek en uzun galisma siresidir. NEO,
bu slirede en iyi cgizelgeyi bulacak, eder zaman kalirsa sonuclari iyilestirmeye devam
edecek ve slire sonunda duracaktir. Olusmus en optimize sonucu temelsete
dondlrecektir. Eger bu siire sonunda herhangi bir sonug olusmamissa, motorun nasil
davranmasi gerektigi, bir sonraki segenekte belirlenecektir.

Tamamlanma Tipi; Maksimum Calisma Siresi parametresinde belirtilen siirede NEO
tarafindan herhangi bir sonug olusturulamamis ise, motorun ne yapmasi istendigidir.
Continue secgenedi ile, motorun, ilk sonug olusuncaya kadar galismaya devam etmesi
saglanabilir. Stop on Time secenegdi ile, motorun sonugsuz durdurulur.

Detayh Cizelge Siiresi; Cizelgelemenin baslangic¢ tarih ve zamanindan itibaren hangi
zaman aralidi icin yapilacaginin gin cinsinden dederidir.

Amacg Fonksiyonu; NEO, farkli amaglara yonelik olarak en iyi gizelgeyi
hesaplamaktadir. ilk siiriim igin desteklenen tek amac fonksiyon, Maksimum siparis
karsilanmasidir.

Miisteri Bazinda Planlama; Optimizasyonda islerin musteri (siparis) bazinda
aynistirilmasi ya da farkli misteriler icin de olsa ayni islerin kiimulatif olarak
gizelgelenmesi icin kullanilacak segenektir. Isaretli olmasi durumunda igler misteri
(siparis) detayinda gizelgelenecektir.

Planh Siparisleri Kullan; Kullanilmamaktadir.

Giincel Durum Bilgisi Kullan; Cizelgeleme sirasinda, gizelgeleme talep anindaki is
istasyonlari ve makinelerdeki mevcut islerin dikkate alinmasi isteniyorsa
isaretlenmelidir. Bu durumda, mevcut isler dikkate alinarak, bitimi sonrasinda
gizelgedeki islerin yiiklenmesine baglanacaktir. Isaretlenmedigi durumda ise fabrikanin
bos durumda oldugu diisiinilerek yiiklemeye baslanacaktir. Ilk versiyonda
desteklenmemektedir.

Saticl Siparisleri Kontrol Et; Cizelgeleme sirasinda, saticidan teslimi bekleyen
hammadde siparislerinin dikkate alinmasi isteniyorsa isaretlenmelidir. Bu durumda,
saticidan teslimi beklenen hammaddeler igin yeni talep olusturulmayacaktir.
Isaretlenmedidi durumda ise, saticidan teslimi beklenen malzemeler dikkate
alinmaksizin, olusan her ihtiyac icin talep acilacaktir.

Is Emirleri Kontrol Et; Cizelgeleme sirasinda, lretilmesi bekleyen mamul/yari
mamul is emirlerinin dikkate alinmasi isteniyorsa isaretlenmelidir. Bu durumda,
Uretimi beklenen mamul/yari mamuller icin yeni is olusturulmayacak ancak is emri
olarak bekleyen isler cizelgelenecektir. isaretlenmedigi durumda ise, tretimi beklenen
mamul/yarit mamuller dikkate alinmaksizin, olusan her ihtiyag icin yeni is acilarak
cizelgelenecektir.

3. Ileri Uretim Planlama
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Temelset tarafinda tiim islemlerin yénetildigi ekrandir. Bknz: ileri Uretim Planlama
Isleyis. Bu ekranda, optimizasyon motoruna (NEO) génderilmek Uizere veri paketleri
hazirlanabilir, gizelgeleme sonuglari olusup olusmadigi kontrol edilebilir, sonuclar
alinarak izlenebilir/dlzenlenebilir.

3.1 Paketler Penceresi

™ jleri Uretim Planlam

Hepszi w

Eg TEST 071 [29.06.2006 18:47:0C
TEST 02

Ekranin sol tarafinda, tanimlanmis paketlerin yer aldigi pencere bulunmaktadir.
3.1.1.1 Paket Kisitlan

Pencerenin Ust kisminda bulunan sahadan, izlenecek paketler igin kisit verilebilir.
Sahanin sag yanindaki asagi ok butonu yardimiyla acgilacak listeden, Ginlik (calisilan
gline ait paketler), Haftalik (icinde bulunulan haftaya ait paketler), Aylik (icinde
bulunulan aya ait paketler), Yillik (iginde bulunulan yila ait paketler) ve Hepsi (tim
tanimh paketler) seceneklerinden biri belirlenebilir.

3.1.1.2 Paket Baslgi ve Detaylan

Paketler, paket basliklari halinde ve adac yapisinda listelenecektir. Herbir paket
basliginin sol yaninda bulunan - butonu ile paketin detay bilgisi acilabilir. = butonu
ile paket bashdi olarak kapatilabilir.

Paketl bashginin solunda yer alan ikonlarin anlamlari soyledir;

B® . paket hazirlanmis. Bknz: Islem Penceresi / Paket Hazirlama.

#-=* . paket hazirlanmis ve NEO'ya godnderilmis. Bknz: Islem Penceresi / Paket
Hazirlama, Mesaj Olustur.

H-E% . paket Sonuglart alinmis. Bknz: Islem Penceresi / Paket Sonuclarini Alma.
Paket ile ilgili agac dah acildiginda, ulasilabilecek bilgiler soyledir.
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3.1.1.3 Paket Bilgileri
Paket bashgi secili iken, islem penceresinde, hazirlanmis ve saklanmis olan bu paketin

durumu, zamanlamasi, gelen/giden dosyalar ile ilgili bilgileri yer alir. Bknz: Islem
Penceresi / Paket Bilgileri, Paket Hazirlama.

3.1.1.4 Paket Parametreleri

Acllan detay bolimlerden parametreler secildiginde, paket hazirlandigi sirada verilen
parametre dederleri, sa§ taraftaki islem penceresinde izlenebilecektir. Bknz: Islem
Penceresi / Paket Hazirlama, Ileri Uretim Planlama Parametreleri. NEO'ya génderilerek
calistirilmis bir paketin parametreleri (zerinde diizeltme yapilamaz.

3.1.1.5 Iptal/Durum Sorgulama

Paket hazirlanip gdnderildikten sonrasinda (Bknz: Islem Penceresi / Paket Hazirlama),
NEQO'nun gizelgeleme isleminin durumunu sorgulayan segenektir. Sorgulama sonucu
sonug paketi hazir oldugunda, sonug bilgileri alinarak incelenebilir (Bknz: Islem
Penceresi / Kuyruk Bilgileri Giincelle).

3.1.1.6 Planlama Sonucu

Bu dal, paket hazirlanma sonrasinda calistirilmis ve sonug bilgileri alinmis ise
gorlnecektir. Solundaki # butonu ile planlama sonuglari detaylari agilabilir. Bknz:
Islem Penceresi / Planlama Sonucu.

3.1.1.7 Cizelge

Paket calistinlmasi sonucunda olusan cizelge, sagdaki islem penceresinde
izlenebilir/dGzenlenebilir. Bknz: Islem Penceresi / Cizelge.

3.1.1.8 Malzeme Gereksinimi

Bknz: Islem Penceresi / Malzeme Gereksinimi.

3.1.1.9 Stok Bakiyesi
Bknz: Islem Penceresi / Stok Bakiyesi.

3.1.1.10 Performans

Bknz: Islem Penceresi / Performans.
3.1.1.11 Log

Bknz: Islem Penceresi / Log.

3.2 1Islem Penceresi
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Ileri Uretim Planlama ile ilgili tim islemlerin yapilabilecedi penceredir. Sol taraftaki
paketler penceresinde secilen bolim icin, pencere st kisminda bulunan arag gubugu
secenekleri ile ¢cok cesitli islemler yapilabilmektedir.

3.2.1 Paket Hazirlama

5 Paket Hazirla -

Arac cubugunda Paket Hazirla butonu tiklandiginda, yeni bir paket hazirlama
durumuna gecilir. Soldaki paketler penceresinde lizerinde bulunulan secenekten
badimsiz olarak calisan bir islemdir. Yeni paket hazirlanabilmesi igin islem
penceresinde, paket icin aciklama bilgisi ve parametrelerin tanimlanabilecegi
secenekler agilir.

3.2.1.1 Paket Parametreleri

Genel Bilgiler;

Aciklama; Hazirlanacak paketin agiklamasi, ayni zamanda paket bashgidir.

Siire Bilgileri;

Maksimum Calisma Siiresi, Tamamlanma Tipi, Detayl Cizelge Siiresi; Bu
bilgiler, Ileri Uretim Planlama parametrelerinden varsayilan degerler olarak getirilir.
Istenirse tanimlanacak paket icin, bu pencerede dedistirilebilir. Detayh acgiklamalari
icin bknz: Ileri Uretim Planlama Parametreleri.

Planlama Baslangig Tarihi; Cizelgeleme islemi igin gerekli olan hangi mamulun
hangi tarihte Uretilmesi gerektigi bilgisi, MRP modulinin Malzeme Gereksinim
Planlama bélimu icin girilmis olan tretim plani kayitlarindan alinmaktadir (bknz:
MRP/Malzeme Gereksinim Planlama, Uretim Plani Dengeleme, Gereksinim Planlama
Olusturma). Tarihleri, bu secenekte belirlenen baslangig tarihinden itibaren, Detayl
Cizelge Suresi segenedinde belirlenen slire sonuna kadar olan kayitlar, Gretim
planindan alinacak kayitlardir.

Detay Bilgileri;

Miisteri Bazinda Planlama, Giincel Durum Bilgisi Kullan, Satic1 Siparisleri
Kontrol Et, Is Emirleri Kontrol Et; Bu bilgiler, ileri Uretim Planlama
parametrelerinden varsayilan degerler olarak getirilir. Istenirse tanimlanacak paket
icin, bu pencerede degistirilebilir. Detayli aciklamalari icin bknz: Ileri Uretim Planlama



Parametreleri.

MRP Plan Yedek Numarasi; Malzeme gereksinim planlar olarak hazirlanmis ancak
yedeklenmis olan planin kullanilmasi igin verilebilen yedeklenmis planin kodudur.
Bknz: MRP / Islemler / Uretim Plani Sakla/Yiikle.

3.2.1.2 Paket Hazirla ve Paket Hazirla & Gonder Butonlari

’ @ Faket Hazila ] ’ @ Paket Hazrla & Gonder ]

Paketin hazirlanmasina ve paketin hazirlanarak kuyruga gonderilmesine yarayan
butonlardir.

Paket Hazirla; butonu ile, paket, XML olarak hazirlanir ancak kuyruga gonderilmez.
Kuyruga gonderme 6ncesinde XML paketin incelenebilmesini ve tespit edilebilen
hatalarin giderilerek, kuyruga génderme 6ncesinde tekrar tekrar hazirlanabilmesini
sadlar. Ancak bu kullanim ileri kullanicilar igin gegerli olup, olusan XML paketinin
detayina girilmeyecektir.

®-2 paket Hazirlama islemi sonucunda, hazirlanan paketin basligi, Paketler
Penceresinde, sekildeki ikon ile gériinecektir. Bu ikon, paketin hazirlanmis ve
saklanmis oldugu anlamina gelir. Bknz: Paketler Penceresi.

Paket Hazirla & Gonder; butonu ile, paket hazirlanip islenmek lizere kuyruga
gbnderilecektir. Paketlerin isleyisi igin bknz: Ileri Uretim Planlama Isleyis. Paket icerigi
icin bknz: Génderilen Paket Icerigi. Kuyruklarin isleyisi icin bknz : NEO/ Neo
Test/Admin Console / Mesaj Kuyruklari; NEO Middleware Kurulum Kilavuzu

£ Paket, NEO'ya gonderildiginde, Paketler Penceresinde, paket baslidi ile birlikte,
sekildeki ikon goériinecektir. Bu ikon, paketin hazirlanmis, saklanmis ve génderilmis
oldugu anlamina gelir. Bknz: Paketler Penceresi.

3.2.2 Gonderilen Paket Igerigi

Paket hazirlama sirasinda, temelsette mevcut birgok bilgi alinarak paketin icine
konacak ve optimizasyon motoruna (NEQ) gbdnderilecektir. Cizelgeleme isleminin
dogru yapilabilmesi icin, bilgilerin dogru olmasi ve islemin ihtiyaci olan bilgilerin
mutlaka bulunmasi gerekmektedir. Sistemden alinan bilgiler ve bu bilgilerin kayit
edilmesi sirasinda kullanici tarafindan dikkat edilmesi gereken hususlar asagidadir.

3.2.2.1 Model (Paket Parametreleri)

Paket Hazirlama sirasinda tanimlanan parametrelerin dederleri. Bknz: Paket Hazirlama
/ Paket Parametreleri.

3.2.2.2 Talep (Uretim Plani)

Paket Hazirlama adiminda belirtilen tarih araliginda olusturulan tretim plani kayitlari.
Tarih aralidi belirlemek icin, bknz: Paket Hazirlama / Paket Parametreleri. Uretim plani
kayitlari olusturmak icin bknz: MRP/Malzeme Gereksinim Planlama, Uretim Plani

Dengeleme, Gereksinim Planlama Olusturma
M Uretim Plam Dengeleme
Parametreler | Uretim Plan

== Mamul Ekle * Tanh Ekle " Guncel

1,000

3.2.2.3  Uriin Agaglari ve Rotalar

Uretilecek tim drtnlerin ve bu drinleri olusturan yari mamullerin Griin agaglari,
Uretim / Recete Kayitlar bélimiinden dogru olarak olusturulmus olmasi gerekiyor.
Bknz: Uretim / Recete Kaydi.

Dikkat edilmesi gereken konular;



1- Her bir mamul / yari mamul regetesinde mutlaka bir operasyon bulunmalidir.
Operasyon tanimlanabilmesi igin, MRP II parametreleri, is istasyonlari ve
operasyon katalogu tanimlanmalidir. Daha sonra operasyon katalogundaki
operasyonlar, triin agaclarinda kullanilir. Uriin agacinda, yapilacak her bir
operasyon icin, is istasyonu, iiretim siiresi, gegis miktari ve siiresi dogru
olarak tanimlanmalidir. Bknz: MRP / Is Istasyonu Tanimlama, Operasyon
Tanimlama, Kapasite Planlama, Uretim / Recete Kaydi / Recete Bilgileri-2 /
Operasyon Bilgileri. Regete tanimindaki hazirlik siiresi ve simtltane tezgah
sayisi bilgileri ise 6nemsiz olup, baska bdlimlerde tanimlanmaktadir. Hazirhk
suresi igin bknz: Operasyon Matrisi; Similtane tezgah sayisi igin bknz:
Makineler ve Bakim Takvimleri.
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2- Regetelerde bulunan tim malzemeler (bilesen) icin, kullanildigi operasyon
kodu belirtiimelidir.
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M Recete Kaydi
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3- Rotalar igin alternatif tanimlari yapilmalidir. Bir operasyon, farkli sekillerde
yapilabiliyorsa, operasyonun alternatifleri tanimlanmalidir. Bknz: Uretim /
Alternatif Malzeme Tanimlama.

Ornek-1: Kapasitesi farkli bir makinede yapilan ayni islem, alternatif operasyon
olmaldir. Dikkat; Ancak kapasitesi ve yaptigi islemler tamamen birbirine esit
olan makineler, tek is istasyonu altinda toplanabilir. Ayni isi yapan farkl
kapasitelere sahip makineler varsa, kapasitesi farkli makineler, ayri is
istasyonlar altinda kaydedilmelidir. Ornek; Kesme isini yapabilen iki yeni
makine, iki de eski makine olsun. Yeni iki makinenin tim kesme islemlerini
yaptigi siire aynidir. Eski makineler de birbirine esit slirelerde kesme islemlerini
yapabilmekte ancak islemleri yeni makinelere oranla daha yavas
yapabilmektedir. Bu durumda, yeni ve eski makineler icin ayr birer is
istasyonu tanimlanmalidir. Her iki istasyon igin ayri kesme operasyonlari
tanimlanip, tGriin agaclarinda bu operasyonlar, birbirlerine alternatif olarak
tanimlanmahdir. Cizelgeleme sirasinda is yiukine gore, kesme operasyonu iki
istasyona da yuklenebilecektir.

Ornek-2: Ayni isi yapan farkli lokasyonlardaki is istasyonlarindaki
operasyonlar, alternatif olabilir.

Ornek-3: Kapasitesi esit olan iki tane kesme makinesi vardir. Ancak bu
makinelerden birine sadece kalin bicak takilabilmekte, digerine ise hem kalin
hem de ince bigak takilabilmektedir. Bu durumda, kalin bigak ile kesme
islemimiz varsa iki makine kapasitemiz, ancak ince bigakla kesme islemimiz
varsa tek makine kapasitemiz bulunmaktadir. Bu durumda, iki makine igin ayri
is istasyonlari tanimlanmalidir. Sadece kalin bicagi destekleyen makine igin bir
operasyon, kalin ve ince bigaklarn destekleyen makine iginse, kalin bicakla
kesim, ince bicakla kesim olmak Uizere iki operasyon tanimlanmalidir. Uriin
adaclarinda ise, kalin bicakla kesim operasyonlari igin, ilk istasyon operasyonu
ile ikinci istasyonda tanimlanan kalin bicakla kesim operasyonu birbirine
alternatif olarak tanimlanmalidir.

3.2.2.4 1Is Istasyonlar ve Calisma Takvimleri

Fabrikadaki tiim is istasyonlar tanimlanmaldir. Bknz: MRP /Istasyon Tanimlama.
Dikkat edilecek konular;

1- Her ig istasyonu igin vardiya bilgileri mutlaka tanimlanmalidir.
1. Yardiva Bazlangici 0s:00:00 2
1. Yardiva Toplam Siiresi 9| Saat
2 Yardiva Bazlangici 17:00:00 %
2 Yardipa Toplam Suresi 9| Saat
3. Yardiva Bazlangici 00:00:00 | %
3. Yardipa Toplam Suresi 0| Saat

2- Is istasyonlarni icin, calisilacak zaman aralidina ait calisma takvimi olusturulmus
olmasi gerekmektedir. Bknz: MRP / Takvim Tanimlamalari.
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3.2.2.5 Is Istasyonu / Ileri Uretim Planlama Bilgileri

Zaman Skalas 20| Fazon FI
K.apazite I:Ezith w (M akina Detayl F]

Zaman Skalasi; Is istasyonundaki en disiik siireli operasyonun dakika cinsinden
siresidir. Cizelgeleme sirasinda, bir vardiya sonunda kalan slire, burada verilen
sireden kulglikse, operasyonun bdliinmemesi igin, bu zaman dilimine yerlestirme
yapilmayacak, bir sonraki vardiyaya gecilecektir.

Fason; Fason islemler icin tanimlanmis is istasyonunda isaretlenmeldir.

Kapasite; Cizelgeleme sirasinda, is istasyonunun kapasitesinin sinirli / sinirsiz olarak
distnilmesi secenedidir. Kapasite sinirsiz ise, tim isler, herhangi bir kapasite kisitina
bakilmaksizin, yapilmasi gerektigi zamana yigilacaktir. Kapasite sinirli ise, gizelgeleme
sirasinda isler, bos zamanlara kaydirilacaktir.

Makine Detayl; Is istasyonundaki makineler icin ayri ayri cizelgeleme isteniyorsa,
Makine detayli segenegi isaretlenmeldir.

3.2.2.6 Makineler ve Bakim Takvimleri

Is istasyonlarinda mevcut makineler bu bélimden mutlaka tanimlanmalidir. Bknz:
MRP / Makine Tanimlama. Dikkat; makine bazinda kapasite belirtilemez. Kapasite
bilgisi is istasyonuna aittir. Bir is istasyonundaki tim makinelerin ayni kapasiteye
sahip oldugu varsayilir. Ayri kapasiteye sahip ayni isi yapan makineler icin ayri is
istasyonu tanimlanmalidir.

Cizelgeleme yapilacak olan zaman diliminde makinelerin bakim dénemleri varsa, bu
dénemde makineye ylukleme yapilmamasi icin, makine bakim takvimleri
tanimlanmalidir. Bknz: MRP / Makine Bakim Takvimi.

Makine bilgileri dogrudan kapasiteyi etkilemektedir. Is istasyonu taniminda,
cizlegelemenin makine detayli yapilmasi secilmisse, tanimlanan makine bilgileri
paketin icinde gonderilecek ve bakim zamanlarinda galismadigi dikkate alinacaktir.
Gonderilen makine bilgileri, is istasyonunun toplam kapasitesini olusturur.

Is istasyonu taniminda gizelgelemenin makine detayli yapilmamasi secilmisse, makine
bilgileri paketin icinde génderilmeyecek, ancak tanimh makinelerin toplam sayisi, is
istasyonunun kapasitesini olusturacak sekilde pakete alinacaktir. Ayrica bakim
zamanlari belirtilmigse, bakim anindaki kapasite eksiltilecektir.

3.2.2.7 Operasyon Matrisi

Bir is istasyonundaki operasyonlar icin, birinden digerine geciste ya da is istasyonuna



yeni gelen bir is igin, gegiste istasyondaki yapilan operasyon dedisecekse, hazirlik igin
erekecek slirelerin dakika cinsinden dederlerinin belirlendigi bolimduir.

- Operasyon matris tanimlama ekrani

|stasypon

iztazpon Kodu MKES .MET-"-"-L KESME

Operazyan matrs

EI H Deglglkllklen zakla @LI Matniz guncelle ‘EE"' Operazpon ekle

Isleyis; Bir makinede ya da is istasyonunda yapilan is degdistiginde, yeni isin
baslatiima éncesinde bir hazirlik siiresine ihtiyag olabilir. Ornegdin; metal kesme
isleminde, ince bicakla calisiliyorken, bir sonraki gelen is icin kalin bicaga gegilmesi
gerekiyorsa, ince bigadin cikarilip, kalin bicagin takilma siresi, hazirlik stresidir.
Ancak kalin bigak takildiktan sonra, kalin bigak ile yapilacak bundan sonraki tim isler
icin, bir kez daha hazirlik stiresine ihtiyag olmayacaktir. Tekrar ince bicaga gegiste,
yine hazirlik slresi s6z konusudur. Bu makine (istasyon) icin tanimlanmasi gereken
hazirhk streleri sunlar olmalidir;

1- Kalin bigaktan ince bigada,
2- Ince bicaktan kalin bicaga,
3- Bosken ince bigaga,
4- Bosken kalin bicaga,
5- Ince bigaktan bosa,
6- Kalin bicaktan bosa.

Cizelgeleme, dederlendirme yaparken, makinede (istasyonda) bir 6nce yapilan ise
bakarak, sonra gelen is icin hazirlik siiresine ihtiyac olup olmadigini hesaplayacaktir.
Ornekte, makine bosken (herhangi bir bicak takili degilken) ince bicakla yapilacak
operasyon ylikleyecekse, 3.no.lu kondisyon igin tanimlanan hazirlik siresini
ekleyecektir. Yine makine bosken kalin bicakla yapilacak operasyon ylkleyecekse
4.no.lu kondisyon igin tanimlanan hazirlik siiresini ekleyecektir. Makinede en son
yapilan operasyonda ince bigakla galisiimis ve yeni gelen operasyon igin kalin bigak
gerekiyorsa, 5.no.lu kondisyon icin tanimlanan hazirlik siresini ekleyecektir.

Ornedi bir matris olarak tanimlayacak olursak;

Bos ince Bicak Kalin Bicak
Bos Gegis yok Bosken ince bicada gegis Bosken kalin bicaga gegis
ince Bicak | Ince bicaktan bosa gecis | Gegis yok Ince bicaktan kalin bicaga
gecis
Kalin Bigak | Kalin bicaktan bosa gegis | Kalin bigaktan ince bigaga gecis | Gegis yok
Istasyon Secgimi; Ekranda dncelikle operasyon matrisi tanimlanacak olan istasyon

belirlenmelidir. Tanimli her istasyon icin, tim hazirlik streleri sifir da olsa ve
istasyonda yapilan tek operasyon da olsa mutlaka operasyon matrisi tanimlanmalhdir.
Bosluk durumu ve Bos Operasyon Tanimi; Her makinenin (istasyonun) bos olma
durumu vardir. Bu hig bir is yapmiyor olma durumudur. Bosluk durumu igin 0 (sifir)
kodlu bir operasyon mutlaka tanimlanmalidir. Secilen istasyon igin, matrise bos
operasyon otomatik eklenecektir.

Operasyon Ekle; Arac cubugundaki bu butonla, istasyon igin taniml operasyonlardan
birini matrise eklemek lizere opearsyon katalog rehberi acilacaktir. Rehberden istenen
operasyon segcilebilir. Dikkat; Sadece secilen is istasyonuna ait operasyonlar matrise
eklenmelidir. Diger istasyonlardan gelen islerde, gizelgeleme, istasyonda daha 6nce
yapllan ise bakarak yeni is icin hazirlik siiresi gerekip gerekmeyecedine karar
verecektir.



Eklenen operasyon matrisin hem stitunlarina hem de satirlarina eklenecektir.

Butonun sag yaninda bulunan asadi ok butonuyla agilan listeden, Operasyon ekle
secenedi, anlatilan tek operasyon ekleme islemini rehber araciligiyla; Toplu Operasyon
Ekle ise, secili istasyona ait tanimlanmis tim operasyonlari tek seferde topluca
ekleme islemleri yapilabilir.

Operasyon Matrisi Doldurulmasi; Operasyonlar eklendikge olusan matrisin
hicrelerine, isleyis boliminde anlatilan mantikla hazirlik streleri yazilmah ve enter
tusu ile onaylanmalidir.

Operasyonun satir/sltun gakistigi hiicrelere girise izin verilmez. Cunkld ayni operasyon
devam edecekse hazirhida gerek olmayacaktir. Ornekte, gecis yok yazili hiicreler.
Operasyon sil; Yanlislikla eklenen operasyonlarin silinmesi icin arag cubugunda yer
alan butondur. Tanimh operasyonun silinebilmesi igin satir/slitun cakistigi hiicre
Uzerine gelinmelidir.

Degisiklikleri Sakla; Yapilan dizenlemeleri saklama icindir. Saklamadan ekran
kapatilirsa yapilan dedsiklikler gecgersiz olacaktir.

3.2.2.8 Is Emirleri

Mevcut hentliz Gretimi tamamlanmamis is emrileri bilgileri, Gretim plani ile birlikte
gizelgelenebilmesi icin, parametrik olarak paket icerisinde génderilmektedir. Is
emirleri rota detayinda gonderildigi igin,

Is Emriyle birlikte recete sakla parametresinin mutlaka kullaniliyor olmasi
gerekmektedir.

Mutlaka acgilan her is emri icin recete saklaniyor olmasi gerekmektedir. Uretim Plani
icin, Urlin Adaclari ve Rotalar bdlimiinde anlatilan bilgilerin aynisi, is emirleri igin, is
emriyle saklanan regete/rota bilgilerinden derlenecektir.

Ileri Gretim planlama sonucu olusan is emirleri, recete/rota detayi ile olusturulacaktir.
Rota detayi, gizelgeleme sonucu olusacagindan standart regcetede tanimli rotadan
farklilik gosterebilir. O nedenle mimkin oldugu kadar elle is emri agilmamali,
cizelgeleme sonuclarindan agilmali ve mevcut is emirleri her seferinde gizelgelenmek
lzere pakete dahil edilmelidir.

Cizelgelemenin mevcut is emirlerini dikkate almasi parametriktir. Bknz: Ileri Uretim
Planlama Parametreleri, Paket Hazirlama Parametreleri.

3.2.2.9 Cari Planlama Kayitlari / Ileri Uretim Planlama
Bilgileri (Miisteri icin)

L LT L RS Y S TRT]

Oneelik: 20 W Sipang Karglama T:Tamarm W
Max. Sipari Mik 939999 Siparis Takip
Zaman Skalaz 1.440

Cizelgelemeye gonderilecek paketin icerdigi musteri bilgileri, Cari Planlama Kayitlar
béliminden girilen bilgilerden olusturulur.

Oncelik; Misteri siparislerinin karsilanmasinda, ilgili miisterinin énceligidir. Oncelik
degerleri, 10: En 6ncelikli, 20: Oncelikli, 30: Normal, 40: Disiik éncelikli, 50: En
dusik oncelikli seklinde girilmelidir.

Siparis Karsilama; Tium{ ya da Mimkin oldugu kadari seceneklerinden biri
belirlenir. "TUm{" secili ise, gizelgeleme, siparisin tamamini karsilayabiliyorsa siparisi
alacak, karsilayamiyorsa, ilgili donemin planina dahil etmeyecektir. "Mimkin oldugu
kadar!" secili ise, cizelgeleme, siparisin kapasite yettigi kadarini planlayacaktir.
Siparis Takip; Misteriye ait siparislerin cizelgelemesinin siparis bazinda detayl mi
yoksa ayri siparislerde yer alan ayni islerin kiimilatif olarak mi yapilmasi istendigidir.
Ileri Uretim Planlama parametreleri ve Paket Hazirlama parametrelerinde yer alan
"Muisteri Detayll" segenegi isaretli ise, cari planlama kayitlarinda, "siparis takip"
secenegdi isaretlenmis olan musteriler icin siparis bazinda detayli islem yapilacaktir.
"Musteri Detayll" parametresi isaretlenmedigi durumda ise bu segenedin anlami
yoktur. Tim plan kiimdalatif olarak islenecektir.

3.2.2.10 Cari Planlama Kayitlari / Ileri Uretim Planlama
Bilgileri (Tedarikgi igin)

Yiikleme Giinii; Tedarikginin malzeme bagimsiz olarak, ylikleme periyodunun,



haftalik, aylik, ya da glnlik olarak; ve haftalik veya aylk periyodda, haftanin ya da
ayin hangi glint yukleme yapildiginin belirlendigi sahalardir. Malzeme bazinda
degdiskenlik gosterdigi durumda, Musteri/Satici Stok Planlama Kayitlarindan
girilmelidir.

3.2.2.11 Stok Planlama Kayitlari / Ileri Uretim Planlama
Bilgileri (Malzeme)

Stok Planlama Kayitlari bélimindeki bilgilerden cizelgeleme icin énemli sahalar
unlardir.

= Stok Planlama Kayitlan

Flanlama-1 | Planlama-2 || KulTanSahalar

Stok Kodu

BOBIN

Dlgii Birirmi
Flanlanacak

Siparig Politik st S abit v Yiikleme Giinii Gin  w
Parti Biiyiikliigii 100 Bildirirn/Uretim Siiresi [Giin) 2
in. Sipariz Mik. 0 F.ezsinlestirme Siiresi Gilin W 0
Fazla Teslimat Oraru a Planlanan Hafta Saps n
M akliye Siiresi 0 Planlanan &y 5aws 0
Sabg KOV Oran a izemrinden Fazla Uretim Orar 0
Alig K.dv Oran L b aw. Siparig Mik. 993,933

Parti Bilylikliigii; Malzemenin siparis edilmesinde ya da yari mamul mamulun
Uretilmesinde, miktarin belli katlarda olusturulmasi gerekiyorsa bu sahada
belirtilmelidir. Cizelgelemede ihtiyac miktarlar, bu sahada belirlenen miktar katina
tamamlanacaktir. Mamul ve yari mamuller igin stok planlama kayitlarinda, malzeme
icin ise, Mlsteri/Satici Stok planlama kayitlarinda tedarikginin varsa paketleme miktari
olarak tedarikci bazinda belirtilmelidir.

Min.Siparis Mik.; Malzemenin siparis edilmesinde ya da yari mamul mamulun
Uretilmesinde, miktarin belli bir degerden az olmamasi isteniyorsa bu sahada, en az
miktar belirtilmelidir. Mamul ve yari mamuller igin stok planlama kayitlarinda,
malzeme igin ise, Misteri/Satici Stok planlama kayitlarinda tedarikgi bazinda
belirtilmelidir. Tiketime dayah planlanan malzemeler icin, tedarikci bazinda
min.siparis miktarlari belirtiimesi disinda, stok planlama kayitlarinda da varsa firmanin
kendisinin prensip olarak siparisin belli miktardan az olmasini istemedigi durum igin
istenen en az siparis miktari belirtilebilir.



M Stok Planlama Kayitlan E@@

Planlama-1 | Planlama-2 | Kol Tan.5 ahalar

Stok Kadu ¥
Perfarmans Kodu Azami Lirnit 1]
ABC Code Azgani Lirnit 1.000
Uretim S onuw Kayd Yeri Hichiri w K.ullarurn bikkan n
Bilegen Dpsivon Kodu a Zaman Skalaz 0
Genel Kilit ] Siparig Takip
Satict Sip. Kilitle ]
Muisteri 3ip. Kilitle [ Flanlama Tipi F:Plana Dayal w
Satin Alrna Kilit F

. Tedarikgi Tercih k.kota w
Satig Kilit ]
Sip. Limitleme % ar ]
AUP Olugturulurken Siparislers B akilzin F

Azami, Asgari Limit; Malzeme, yari mamul ve mamuller igin stok planlama
kayitlarinda belirtilmesi gereken, elde bulundurulmasi istenen en fazla ve en az stok
miktarlardir.

Siparis Takip; Malzeme, yari mamul ve mamul gizelgelemesinin miusteri siparisleri
bazinda detayli mi yoksa ayri siparislerde yer alan ayni stoklarin kiimulatif olarak mi
yapilmasi istendigidir. Ileri Uretim Planlama parametreleri ve Paket Hazirlama
parametrelerinde yer alan "Musteri Detayh" secenedi isaretli ise ve cari planlama
kayitlarinda, "siparis takip" secenedi isaretlenmis olan musteriler icin hangi stoklarda
siparis bazinda detayl islem yapilacadi, bu secenekle belirlenecektir. "Musteri Detayh"
parametresi isaretlenmedigi durumda bu secenegdin anlami yoktur. Tim plan
kamulatif olarak islenecektir. Cari planlama kayitlarinda, "siparis takip" secenegi
isaretlenmedidi durumda bu segenek, ilgili mlsteri igin anlamsiz olur.

Siparis Karsilama; "Satinal", "Uret", "Uret ve Satinal", "Satinal ve Uret" secenekleri
bulunmaktadir. Optimizasyon motoru, bazi durumlarda Uretilen bir yari mamulun
kapasite geredi satin alinmasina, bazi durumlarda da gogunlukla satin alinan bir
malzemenin Uretilmesine karar verebilmektedir. Ancak ilk stirimde sadece malzeme
icin "Satinal", yari mamul ve mamuller icin "Uret" secenekleri gecerlidir aktif degildir.
Planlama Tipi; Malzemenin planlama tipidir. "Plana dayali" ve "Tiketime dayali"
secenekleri belirlenebilir. "Plana dayali" secenegdi, Uretim planini baz alarak malzeme
ihntiyacini gcikarir. "TUketime dayall" secenedi ise, sarf bazl ihtiyac hesaplayabilecektir.
Ancak "tiketime dayali" planlama ilk versiyonda desteklenmemektedir.

Tedarikgi Tercih; Bu malzeme igin planlama yapilirken, tedarikgilerin ne sekilde
dederlendirilmesi istendigidir. Dederlendirme sekilleri soyledir;

"Kota": Ihtiyacin, tedarikci bazinda belirtilen oranlarda bélistiiriilerek satin alma
yapilacagi anlamina gelir. Tedarikgi igcin oranlar Musteri/Satici Stok Planlama Kayitlari
béliminde, tedarikci ve malzeme bazinda belirtiimelidir.

"Oncelik": Ihtiyacin, tedarikgilere dncelikleri baz alinarak en éncelikliden, en diisik
oncelikliye sirayla kapasitelerini dolduracak sekilde dagitilacagi anlamina gelir.
Tedarikgi kapasiteleri, Misteri/Satic Stok Planlama Kayitlar béliminde, tedarikgi ve
malzeme bazinda, Max.Siparis Mik. sahasinda belirtilmektedir. Kapasite periyotu ileriki
versiyonlarda tanimlanabilecektir.

"Maliyet": Ihtiyacin en disik maliyetle malzemenin edinilebilecedi tedarikciden satin
alinmasi anlamina gelir. Tedarikci maliyetleri saptanmaktadir.

Ilk versiyon ileri Uretim Planlama, sadece "kota" secenegini desteklemektedir.

3.2.2.12 Miisteri/Satic1 Stok Kayitlari / Ileri Uretim Planlama
Bilgileri

Masteri/Satici Stok Planlama Kayitlan bdlimindeki bilgilerden cizelgeleme icin é6nemli
sahalar sunlardir.



= Miisteri/Satici Stok Kayitlar

MiigterisS atict Stok Eapitlan | Kyl T an.5 ahalar
Stok Kodu EORIN|
Cari Kodu S0M
Cari Stok Kadu |EOBIM
Cari Stak [smi
Oleii Birimi Tukleme Glnl Gun w
Genel Kilit L Bildirimn/Uretim Siiresi Giin »
Slpal!$ Politik azi Parti Buiyiilhigu Kesinlestime Siiresi Giin 2
Sahit w
bdin. Sipariz Mik. Sipariz Orar Flanlanan Hafta 5 aps 0
1,000 100 Planlanan Ay Says 0
Makliye Suresi ; Fazla Teshmat Oran ; Sahig KDY Orar EI
= Alig Kdv Orarn 18
bd & Sipariz Mik. Oncelik
999,999 10| Zaman Skalasi ]

Parti Biiyiikliigii; Tedarikginin varsa paketleme miktari olarak belirtilmelidir.
Min.Siparis Mik.; Malzemenin siparis edilmesinde miktarin belli bir degerden az
olmamasi gerekiyorsa bu sahada, en az miktar belirtilmelidir.

Siparis Orani; Ihtiyacin, tedarikci bazinda belirtilen oranlarda bélistirilerek satin
alma yapilacagi durumda, (bknz: Stok Planlama Kayitlari / Tedarik¢i Tercih : "Kota"
secenegi), malzeme icin tedarikgiden alinacadi oran belirtilmelidir. Tek tedarikgiden
alim yapiliyor olsa da, tedarikgi mutiaka tanimlanmali ve oran %100 olarak
belirtilmelidir. Birden fazla tedarikgiden alim yapiliyorsa, malzeme bazinda tanimlanan
tedarikgilerin oranlari toplami %100 olmalidir.

Nakliye Siiresi; Malzemenin, tedarikgiden cikisindan, firmaya varacagi zamana kadar
yolda gecgen slirenin giin cinsinden dederidir.

Max.Siparis Mik.; Malzemenin tedarikgiye siparis edilebilecedi en fazla miktardir.
Ayni zamanda tedarikgi kapasitesini belirler. Sonraki versiyonlarda bu kapasitenin
periyotu da belirlenecektir. Stok Planlama Kayitlari / Tedarikgi Tercih segenedinde,
"Oncelik" belirtildigi durumda, tedarikginin kapasitesinin belirlenmesi igin
kullanilacaktir. Bknz: Stok Planlama Kayitlari / Tedarikci Tercih : "Oncelik” secenedi.
Ancak Tedarikgi Tercih seceneginde "Oncelik" secilmemis olsa bile, bu saha sifir
gecilmemelidir, maksimum bir deger belirtiimelidir.

Oncelik; Tedarikgi icin siparis verilme énceligidir. Oncelik dederleri, 10: En éncelikli,
20: Oncelikli, 30: Normal, 40: Disiik dncelikli, 50: En disik 6ncelikli seklinde
belirtilmelidir. Stok Planlama Kayitlari / Tedarikci Tercih seceneginde, "Oncelik"
belirtildigi durumda, tedarikginin dénceliginin belirlenmesi icin kullanilacaktir. Bknz:
Stok Planlama Kayitlari / Tedarikci Tercih : "Oncelik" secenedi.

Yiikleme Giinii; Tedarikginin malzeme igin ylkleme periyodunun, haftalik, aylk, ya
da gunlik olarak; haftalik veya aylik periyodda, haftanin ya da ayin hangi ginu
ylkleme yapildiginin belirlendigi sahalardir.

Bildirim/Uretim Siiresi; Tedarikginin malzemeyi liretme siresidir. Gizelgelemede
malzemenin siparisi, malzemenin ihtiyac duyuldugu tarih — nakliye siresi - Gretim
slresi kadar 6ncesinde olusur ki, tedarikgi tarafindan Uretilebilsin, nakledilebilsin ve
ihtiyag tarihinde firmanin elinde olsun. Cizelgeleme, tedarikginin Gretim stresini,
verilen siparis miktarlari bazinda hesaplamamaktadir. Siparis miktari ne olursa olsun,
Uretim stiresi, burada verilen siire olarak distntlmektedir. Dolayisiyla bu sahaya,
tedarikciye her zaman verilen ortalama verilen siparis miktari igin ortalama slre
yazilmalidir. Ornegdin, Ortalama 1000 adet siparis icin 3 glin gibi.

3.2.2.13 Cari Hesap Kayitlari / Ileri Uretim Planlama Bilgileri
(Tedarikgi)

Firma Takvimi; Tedarikgi siparislerinin dogru tarihlere yerlestirilebilmesi igin varsa
tedarikgi firmaya ait calisma takvimi hazirlanarak cari hesap kaydinda



tanimlanmalidir. Bknz: Cari / Cari Hesap Kayitlari / Firma Takvimi.

3.2.2.14 Bekleyen Satin Alma Siparisleri

Cizelgeleme icin paket hazirlanirken, temelset siparis sisteminde, bekleyen satici
siparisleri, tekrar ihtiyag olusmamasi igin paket igerisine dahil edilmektedir.
Cizelgeleme, belirledigi ihtiyag igin, teslim edilmemis bir siparis varsa, tekrar ihtiyag
olusturmayacaktir.

Cizelgelemenin mevcut satic siparislerini dikkate almasi parametriktir. Bknz: Ileri
Uretim Planlama Parametreleri, Paket Hazirlama Parametreleri.

3.2.3 Paket Bilgileri

Paketler penceresinde, bir paket bashdi secili iken, islem penceresinde, paketle ilgili,
aciklama, durumu, zamanlama, gelen/giden dosyalar gibi teknik bilgileri izlenebilir.
Bknz: Paketler Penceresi / Paket Bilgileri.

= PaketHazila = & a;'iﬁn Yalidate
Durum Bilgilen
TESTM
Ariklama
E_"l\
L Dhuarurnu Cevap Alind
Flarlama Tipi Simulazyon
Zaman Bilgileri
Hazirlama Zamari 29.06. 2006 12:47:0 K.apt Zamari (0. 00,0000 00: 0000
Ig Gonderirm Zamarn | 23.06. 2006 18:47:00 isleme Zamar (00.00.0000 00: 00:00
Cewvap Zamani 29.06. 2006 222200
Doszya Bilgilen
b Giden Paket C:%Program Filezh\K.ocSisternhMED Middleware\R epositorphlnput Files'ms24. M 2K,
|
o Gelen Paket C:%Pragram Filezh\KocSisterntMED Middleware\R epositorys Output Files\284bf3fc

3.2.4 Planlama Durumu Sorgulama

Paket hazirlanip génderildikten sonra (bknz: Paket Hazirla), Paketler penceresinden
secili paketin dallarinda yer alan Iptal/Durum Sorgula (bknz: Paketler Penceresi /
Iptal/Durum Sorgulama) ya da islem penceresi arac cubugunda yer alan Paket Hazirla
butonunun sag yanindaki asagi ok butonu ile acilan listeden Plan Durum Sorgulama
secenedi ile,

BF‘aketHazula |_v| £ Gen &)

@ Mesaj Clugtur
=-Eg TEST 01 [ 29.06.2006 18:47:00 [@ Yt Bilgi Gincels

& Parametreler 55 ¥uyruk Bilgi Giincelle
B} ntal/Durumn S orgulama
- Plarlama Sonucu ¥ Planlama fptali
= T_EST 02 Z ' Flan Durum Sorgylama
i Parametreler

- — N
Cizelgelenmek lizere kuyruga génderilmis olan paketle ilgili durum sorgulanabilir. NEO
tarafinda gizelgeleme islemi bittiginde sonuglar alinabilir.

3.2.5 Planlama Sonuglarini Alma (Kuyruk Bilgi Giincelle)

Paket hazirlanip génderildikten (bknz: Paket Hazirla) ve paket durumu sorgulanarak
(bknz: Planlama Durumu Sorgula) gizelgelemenin tamamlandigina dair bilgi alindiktan



sonra, sonug kuyrugunda olusan (bknz : NEO/ Neo Test/Admin Console / Mesaj
Kuyruklarr) bilgilerin temelsete alinmasi gerekmektedir. Paketler penceresinde segili
paketin, dnceden alinmamis ise gizelgeleme sonuglarini almak Gzere, islem penceresin
arac cubugunda yer alan Paket Hazirla butonunun sag yanindaki asagi ok butonu ile
acilan listeden Kuyruk Bilgi Giincelle secenedi ile,

B Paket Hazirla | =l

¥ Mesaj Olugtur

13 vt Bilgi Guncelle

2 Kuyruk Bilgi Gincelle h

4 Saticl Siparigi Clugtur
EH ig Ernri Olugtur
Sonug kuyrugunda olusan cizelgeleme sonuglari alinabilir. Sirasiyla, Planlama

Cizelgeleme, Siparis, Stok Bakiyesi, Performans Dederleme ve varsa Hatalar,
kuyruktan alinacak, islem penceresinde yapilan islemlerin ilerleyisi gdsterilecektir.

3.2.6 Planlama Sonucu

Planlama sonuglar alinmis paketin (bknz: Planlama Sonuglarini Alma), paketler
penceresinde, Planlama Sonucu dali olusur (bknz: Paketler Penceresi / Planlama
Sonucu). Planlama sonucu segili iken, islem penceresinde, plana ait, durum, aciklama,
gelen/giden dosya bilgileri gosterilecektir.

= Paket Hazrla - ‘:-':h W alidate

Planlama Durum Bilgileri

Planlama Do Flanlama iglemi baganyla sonuglanmig ve sonug dospas olugturalmugtur.
h !D Plan Adretme idllemi tamarland® 2 ve sonuBlar badlandldz olarak
Apiklamsa hazdtrlandd.s,
Dosya Bilgilerni
Gelen Paket C:%Program Files\FKocSistenn\ME D Middleware\R epozitory s Output Filesh284bf 3fc-75fc-45dc-9
| “\_ Planlama Log C:\Program FileshFocSistern\MED Middleware\R epositoryiLog Filesh284bi 3fc-7oic-45dc-3e5
I Giden Paket C:A\Program FileshFocSistern\HED Middleware\R epositoryslnput Fileshms24 M2K

3.2.7 Cizelge

Planlama sonuglarn alinmis paketin (bknz: Planlama Sonuclarini Alma), paketler
penceresinde olusan Planlama Sonucu dalinin altinda bulunan Cizelge segenedi ile,
Gizelgeleme islemi sonucu olusan tezgah ylikleme cizelgesi izlenebilir/dizenlenebilir.
= Paket Hazrla v| ) Geri &l vI
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Cizelgeleme islemi basari ile sonuglanmissa, cizelge, Uretilecek mamul ve yari
mamullerin, Gretim asamalarinda gergeklesecek operasyonlarinin, fabrikada mevcut is
istasyonlarinin ve makinelerin kapasitelerine gore en optimum sekilde dagilimini
gdstermektedir.

Cizelgenin solunda is istasyonlar ve varsa makineler izlenebilir. Sag tarafta ise, tarih
ve saat detayinda, yapilacak isler (operasyonlar) gosterilmektedir.

3.2.7.1 Operasyon Bilgisi

Cizelge lzerinde mevcut operasyonlardan istenilen bir tanesi mouse ile tiklanarak



secilebilmektedir. Secilen operasyona ait bilgiler, hem ipucu baloncugunda, hem de

alttaki bilgi cubugunda izlenebilir.
I|#I5:II]II] 1 1 1IE:II]II] 1 1 1I?:II]II] 1 1 1IB:II]II] 1

rOperasyu:un kKodu ; QOPEM]
Marnul Kodu : PEMNIAKSAMED
I Mikkar : 3

3.2.7.2

Operasyon Yer Degistirme

Cizelge uzerinde cesitli sebeplerden dolay! operasyonlarin yer dedistirilmesi ihtiyaci
varsa, operasyon surlkle birak yontemi ile farkli zamana tasinabilir.
Operasyonlarin diizenlenmesi sirasinda, islem penceresi ara¢ cubugunda

kullanilabilecek araclar sdyledir;
)  Gernal 4

[ Dedigiklikleri Kaydet !

Planlama Sonucuna ik Haline Geri Din

Geri Al; Yapilan son degisikligi geri almaya yarar.

Sil; Secili operasyonu gizelgeden silmeye yarar.

Degisiklikleri Kaydet; Yapilan degisiklikleri gizelgeye kaydeder.

Planlama Sonucu ilk Haline Geri D6n; Cizelgeleme sonuglarinin higbir degisiklik
yapilmadan 6nceki, sistemin dnerdidi ilk haline geri dondurr.

3.2.7.3
Glincelleme

Operasyon Degisikliklerini Sabitleyerek Plan

Operasyonlarin yerleri manuel olarak degistirilirse, farkinda olmaksizin gizelgeleme
uygulanmasi miimkiin olmayan bir hale getirilmis olabilir. Ornegin, bazi zamanlarda
kapasite yeterli gelmeyebilir, bazi zamanlarda ise bosluklar olusabilir. Kaydirilarak yeri
degistirilen operasyonlarin, yeni yerlestirildikleri yerde sabitlenmesi 6nemli ise, planin
tekrar galistirilarak, sabitlenen operasyonlar disinda kalanlarin optimize edilerek
yerlestiriimesi saglanmalidir. Ancak bu islem de ilk versiyonda desteklenmemektedir.

3.2.7.4 Cizelge Diizenleme

Cizelge Dlzenlerne

Tam Ekran Geri Al

Cizelgeleme lzerinde sag click ile acilan mentide, Show Ruler secenegi ile gizelgenin
ozelliklerini izlemek ve dizenlemek mimkuindur.

M Cizelge Diizenleme [Zj@@
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Grafik Baglangig Tarihi

Grafik Bitig Tarihi 14.07 2006
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() Giin
{1 Hafta
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Bazlangiz Gunu Degistime

Baglangiz | 29.06.20068

ygula

Cizelge Ozellikleri;

Grafik Baslangig, Bitis Tarihi; Grafik
her zaman bir aylik zaman araldi igin
gizelge gosterebilmektedir. Baslangig
tarihi degistirilerek istenen bir aylik
cizelgeye bakilabilir. Bu sahalar,
cizelgenin gostermis oldugu zaman
aralidinin baslangig ve bitis tarihlerini bilgi
olarak vermektedir.

Zaman Arahlik Tipi; Grafik ciziminin
saatlik, glinlik, haftalik, aylik ya da yilhk
gosterilmesinin istendigidir.Secime gore
grafigin skalasi degsecektir.

Yillhik Gosterim ve Aylik Gosterim
Skalalari; Yillik ve aylik gésterimler icin
zaman skalasinin gdsterim sekilleri
secilebilir.

Baslangig Giinii Degistirme; Grafigin
gosterdigi tarih araligini degistirmek igin
kullanilir. Grafik bu tarihten itibaren 1
aylik sure icin gizelge bilgilerini gosterir.
Baslangig gini degdistirmek igin sahanin
yanindaki asagi ok butonu ile agilan
Falevimden ictenen tarih helirlenehilir






